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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

DEMONTAZ, MONTAZ A VYVAZENI PNEU
Dilensky postup

Piredmét ¢innosti

Tento dilensky postup popisuje zdsady provadéni pneuservisni sluzby v osobnich a ndkladnich
pneuservisech v ramci servisnich stredisek.

Rozsah platnosti
Tento dilensky postup plati pro vSechny servisni mechaniky, ktefi poskytuji v rdmci své pracovni
naplné pneuservisni sluzbu.

Pneuservisni sluZba - dileZita sluzba PRO NORTH® CZECH, a. s.

MontaZz pneumatiky na riafek a nasledné na automobil patfi k nezbytnym sluzbam pfi
prodeji pneumatik. Neni to nahodou, protoze montdZz pneumatiky se stala pro fidice
v amatérskych podminkéch jejich gardzi postupné ¢im dél tim slozit€jsi a nakonec témét nemozna.
V navaznosti na ménici se vozovy park, pouzivané ALU rafky, rlizné zptisoby uchyceni kola apod.,
Se zacala u vétSiny fidicd projevovat potieba kvalitni sluzby z pohledu pneuservisu. Navic se spolu
s rychlym technickym vyvojem zvySovala i technickd uroven vozidel a zlepSovala kvalita vozovek,
coz mélo mimo jiné za nasledek i zvyseni citlivosti fidi¢i na jizdu (handling). Odborny pneuservis
a vyvazovani pneumatik se tak stalo z hlediska komfortu jizdy nezbytnou zaleZitosti.

Ze Setfeni vetfejného minéni vyplyva, Ze odbornd montdz je dnes pro zékaznika jednim
z rozhodujicich diivodu, pro¢ vyhledava obchodnika s pneumatikami — specialistu. Naroky naseho
zakaznika jsou patficn€ vysoké a my ho nesmime zklamat. NevyvaZenost kola nezpiisobuje jen
kmitani volantu v rukou fidi¢e, ale nadmérné namaha i nékteré soucasti zavéSeni kol, fizeni,
uchyceni kola, véetné pneumatik.

»damoziejmeé umime vyvazovat, vzdyt’ tuto sluzbu provadime kazdodenné*, namitnete asi a mate
pravdu, kola namontovat a vyvazovat umi dnes kazdy pracovnik servisu s béZznymi znalostmi.
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pfinasi problémy. Nevyvazena kola na vozidle kmitaji, ¢imZ se zvySuje odpor valeni, klesa
pfilnavost pneumatiky k vozovce a tim i jizdni bezpecnost automobilu. Na pneumatikach se
celkova nevyvazenost projevi neumérnym opotiebenim.

Nas pneuservis musi umét v tomto sméru spliiovat vS§echny pozadavky (zdkazniki i vozidla), at’
kolem kola“ a pouze takto mizeme byt tim prodejcem, jehoz sluzby jsou nejvice orientované na
zakaznika.

Musime si byt stale védomi, Ze montazni a vyvazovaci stroj je jen tak dobry, jak dobie je setfizen
a jak dobfe a hlavné pravidelné se provadi jeho udrzba. Musime se naucit vyuzivat vSech
technickych vymozenosti téchto strojii. Musime umét pouzivat vSechno naradi a vSechny pomicky
nutné k této Cinnosti tak, aby zdkaznik vid¢€l, Ze v naSem pneuservisu pracuji skute¢ni odbornici.
Nesmime povazovat momentovy kli¢ za néco, co nas zdrzuje, ale néco, co je vyvrcholenim nasi
prace ,,s kolem* a jisti bezpe¢nost zakaznika.

Autorem materidlu a vsech jeho cdsti je Miroslav Sikora.
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INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Zalezi na Cloveéku, tedy na Vas a VasSich spolupracovnicich! Pouze kvalita Vasi prace rozhodne,
zda problém nevyvazenosti vyfesime, ptipadné predejdeme reklamaci a tim zékaznika uspokojime.
Spokojeny zakaznik je cil nasi prace. O tom jsme piesvédceni, proto jsme v tomto pokynu popsali
krok za krokem optimalni postup pii montazi a vyvazovani. Dodrzovani popsanych zasad je proto
povinnosti Véas vSech.

NasSe krédo = Servis bez chyb

OSOBNI PNEUSERVIS
a) DemontaZz / montaZz pneumatik z rafku / na rafek

1. Osobni vozidlo pfistavime na misto uréené pro servisni praci. Na misto uréené k servisni praci
najizdi s autem zakaznika bud’ zdkaznik vzdy navadén servisnim mechanikem, nebo servisni
mechanik s pomoci jiného mechanika nebo nékoho z persondlu servisu.

2. Vypneme motor, vozidlo zabrzdime a zvedneme pomoci zvedaku. Pozor: pokud nezname
misto pro usazeni zvedacich pripravkii, musime se podivat do servisni knizky!

3. Povolime Srouby / matice kol a odlozime je do pfipravené krabi¢ky nebo na podlozku. Nikdy
ne pfimo na zem!

4. Kolo sundame z nédboje, umyjeme a pfeneseme na montdzni stroj.

5. Pfed uvolnénim pneumatik z rafku vzdy nejprve odSroubujeme pérové vlozky z télesa ventilu
a pomoci klesti odstranime vSechna stara vyvazovaci téliska. Lepend zévazi uvoliiujeme
opatrng, aby nedoslo k poSkozeni laku rafku. Misto po lepeném zavazi ocistime specidlnim
¢isticem. (NE nitro-fedidlem, nebo benzinem). Pak opatrné uvolnime patky od stény ratku
pomoci srazece.

POZOR: Pozor na demontaz pneumatik u novych typi ventila

Autorem materidlu a vSech jeho cdsti je Miroslav Sikora.
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8. Odborn¢ pouzijeme montazni paku. U hlinikovych raftkli pouzivame na ochranu okraju hadr,
lepenku nebo papir.

9. Demontujeme pneumatiku.

10. Demontujeme ventil z otvoru rafku.

11. Pouzity pryzovy ventil vyménime vzdy za novy! Dodrzujeme pravidlo nova pneu — novy ventil.
Pryzovy ventil protdhneme otvorem v rafku (ventil vZdy natfeme montaZni pastou), ocelovy
ventil pevné pfiSroubujeme. Patky plast¢ a okraje rafku pfed montdZi rovnomérné natfeme
montazni pastou.

12. Plast namontujeme na rafek. Dbame na smér otaeni u smérové orientovanych dezéni
(,,Direction®). Dodrzujeme eventualni znacky pro smér otaceni plasté. V ptipadé pneumatik
s asymetrickymi dezény je nutno vzdy stranu oznacenou na bocnici jako venkovni, namontovat
na vng&jsi stranu rafku.

13. Nasadime hustici zafizeni (vzduch nebo plyn). Napustime vzduch, az patky slySitelné presko¢i
ptes Hump profil. V ptfipad¢é nutnosti pouzivame nafukovaci pomucku (jet-krouzek — hustici
kruhy apod.). Dosedaci tlak nikdy nesmi ptekroc¢it max. hodnotu husticiho tlaku. Tato hodnota
je uvedena jako soucast popisu na bocnici kazdého plasté a je povinnosti kazdého mechanika
se s touto hodnotou pied vlastnim husténim konkrétni pneu seznamit. Tato hodnota je velmi
dalezita a nesmi se prekrocit. V pfipad€, ze pneu nedosedne na rafek, vypustime vzduch,
srazime patky a znovu natifeme dosedaci plochy montazni pastou.

14. Nasroubujeme ventilovou vlozku a dohustime pneu na predepsany tlak. Pozor: pri huSténi
vZdy dodrZzujeme bezpecnostni predpisy a ke kolu stojime p¥i této ¢innosti bokem. Nikdy
se pri husténi nenaklanime nad kolo! Pro husténi nakladnich pneumatik pouZivame vzdy
hustici klec nebo jiné doporucené pripravky!

15. Zkontrolujeme tésnost ventilu.

Autorem materidlu a vsech jeho cdsti je Miroslav Sikora.
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b) Vyvazovani

Jak piesné je tieba vyvazovat kola? Samoziejmé co nejpiesnéji! Tedy ,,na nulu“. V zasadé pak tak
pfesné, aby nevyvazenost kola nepisobila ani pfi maximalni provozni rychlosti vozidla zadné
problémy. Hlavné jde o vibrace prfenasené do soucasti fizeni a podvozku.

1. Zkontrolujeme, zda ¢elni plocha piiruby je ¢istd. Nasadime kolo na upinaci kuzel.

2. Piesné upnuti kola na vieteno vyvazovacky ma z pohledu vysledné kvality méteni velky
vyznam.

3. Optimalizace — v programu vyvazovaciho zafizeni je nastaveno, ze v piipadech kdy chceme
provést optimalizaci, usadime ventil do polohy 12:00 hod. Nasledn¢ postupujeme dle programu
vyvazovaciho stroje.

4. Provedeme centrovani kola odpovidajicim upinacim ptipravkem a kénusem nebo ptipravkem
Haweka.

5. Nastavime vyvazovaci stroj (prumér rafku, Site ratku, vzdéalenost vyvazovacich rovin).

6. Ovérime, které vyvazovaci zavazi budeme pouzivat: (naklepavaci nebo lepené).

7. U ratkl z lehkych slitin zvolime odpovidajici programy.

8. Zjistime velikost statické a dynamické nevyvazenosti. Lokalizujeme misto nevyvazenosti.

9. Posoudime bo¢ni hazivost.

10. V ptipadé nevyvazenosti do 50 g zvolime odpovidajici zavazi.

11. U rafkut z lehkych slitin pouzivame vzdy pouze samolepici zavazi s ochrannou vrstvou, nebo
pochromovana zavazi.
Dodatek — U nékterych typu rafkl lze instalovat i ptiklepova téliska, a to z divodu malého
mista mezi tfrmenem a diskem (v tomto ptipad¢€ nelze pouzit samolepici téliska).

Autorem materidlu a vSech jeho cdsti je Miroslav Sikora.
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12. Pii pouziti upinacich zavazi narazime predepsanym naifadim odpovidajici zavazi na indikované
Misto.

13. Pii pouziti samolepicich zavazi vzdy ocistime specialnim cisticem misto lepeni at’ se jedna o
rafek novy nebo pouzity. Nepouzivame benzin, ani nitrofedidlo, abychom neposkodili lak na
rafku. ..

14. Samolepici zavazi nejprve tvaroveé prizptisobime profilu ratku, aniz bychom stahli ochrannou
folii. Pak odstranime ochrannou f6lii a zdvazi Cisté nalepime. Nalepovaci zavazi jsou rozliSena
barevné. Bil4 lepici vrstva je od — 40° C do + 90° C, modra lepici vrstva je od — 40° C do + 180°
C, &ervena lepici vrstva je od — 40°C do + 250° C.

15. Provedeme kontrolu vyvazeni.

16. Odstranime zbylou nevyvéazZenost nad 5 g (opakovanim vyvazovaciho postupu).

17. Sejmeme kolo ze stroje.

18. Dohustime na spravny tlak vzduchu.

19. Nasroubujeme ochrannou ¢epicku.

20. Odstranime montdZni pastu z okraju rafku a bo¢nic plaste.

¢) Pootoceni na rafku (matching)

Tento program umoziiuje snizZit hmotnost vyvazovacich zavazi, a to tak, ze se najde misto nejvetsi
nevyvazenosti disku / rafku a pneumatiky. Ob¢ soucasti se pak vzajemn¢ nastavi do takové pozice
(thel 180°), kdy se tyto nevyvazenosti odeéitaji.

1. Pokud je celkova nevyvazenost vétsi nez 50 g, sejmeme kolo z vyvazovaciho stroje.

2. OznaCime plast’ v pozici proti ventilu.

3. Odtla¢ime pomoci srazece obé patky plasté od ratku.

' Autorem materidlu a vsech jeho cdsti je Miroslav Sikora.

W nOSH Podpora spolupréace skol a firem se zamérenim na odborné vzdéladvani v praxi (Pospolu)
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Zafixujeme rafek na upinaci desce.

P1ast’ pootoc¢ime na raftku o 180°. (Znacka bude pfesné proti pozici ventilu).

Pneumatiku znovu nahustime.

Kolo upneme na vyvazovaci stroj. Ventil do pozice 12.00 hodin. Dbame na spravné centrovani.

Znovu zjistime celkovou nevyvazenost. Pokud zlepseni nenastalo, pooto¢ime pneumatiku na
rafku o dalSich 90° a — pokud je to nutné — znovu o 180°. Pokud celkova nevyvazenost je stale
vetsi nez 50 g, zvolime program ,,matching®. Pooto¢ime pneumatiku na rafku podle navodu
k obsluze vyvazovaciho stroje. Pokud nevyvazenost nelze snizit pod 50 g (u novych
pneumatik), popt. 80 g (u protektorit), reklamujeme pneumatiku, popf. rafek.

N oA

d) Rozmisténi a upevnéni kol

1. Pneumatiky s nejvét§imi vyrovnavacimi zdvazimi umistime na zadni napravé.

2. Kolo nasadime na naboj. Kolo musi fadné¢ doléhat na néboj, ktery musi byt zbaven vSech
necistot a rzi, a oSetfeny mazacim tukem.

3. Po nasazeni kola na niboj nasadime a utihneme rukou kolové Srouby / matice tak,
abychom spravné zachytili zavit. Kolo musi stile Fadné doléhat na naboj. Pro vlastni
dotazeni Sroubli nebo matic je mozno nasledné pouzit pneumatickou pistoli.

4. Pozor!!! Dotahovaci moment pneumatické pistole musi byt nastaven na minimum, nebo
na nejnizsi stupen. Pokud tato pistole nema stavitelné momenty, nesmi byt k utaZeni
kolovych Sroubtii nebo matic pouzita!!!

5. Zjistime moment dotazeni danych Sroubti / matic pro konkrétni typ vozidla a pouzitych diskt
(plechovy / Alu).

6. Nasledné je povinnosti mechanika pro dotaZeni Sroubi nebo matic pouZit momentovy
kli¢. Pouzitim momentového kli¢e zvySujeme kvalitu a odbornost nasi prace.

7. Kolo dotdhneme momentovym klicem. PFitom smi byt slySet pouze jedno cvaknuti.

8. Pred pfedanim vozidla zdkaznikovi provedeme vzdy kontrolu tlaku vzduchu namontovanych
pneumatik pfesnym kalibrovanym manometrem.

9. U kol z lehkych slitin je nutno pfed predanim vozidla zakaznikovi sdé€lit, ze po ujeti cca 30 —
50 km si musi provést kontrolu dotazeni sroubti. (Na doklad o provedené servisni sluzb¢ je
nutno dat razitko s timto textem, ktery zakaznika na tuto povinnost upozorni).

DULEZITE!

Pri vyméné za nova kola (nové zakoupena nebo sezéonni prezuti):

e na vyménovanych kolech ozna¢ime kiidou na vnitini strané jejich pozici na vozidle (PP, LP,
PZ, LZ),

e kola ocistime (umyjeme), odstranime z béZzné plochy dezénu kaminky, oSetfime pneu
konzervaénim natérem, vlozime do pytle a uloZime je do zdkaznikova vozu, pfipadné do skladu
prodejny;

e Srouby z kol a ptipadné i ozdobné krytky ulozime do sacku a ddme zakaznikovi do vozu nebo
pfilozime k odmontovanym kolim,;

e vzdy provedeme kontrolu technického stavu vyménovanych pneumatik a vysledek s
doporucenim sdélime zakaznikovi.

Autorem materidlu a vsech jeho cdsti je Miroslav Sikora.

Podpora spolupréace skol a firem se zamérenim na odborné vzdéladvani v praxi (Pospolu)
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U Alu rafkua

Zkontrolujeme, zda ma zakaznik odpovidajici rozpérny krouzek k uvedenému typu vozidla (vile
mezi nabojem a rozpérnym krouzkem ma byt max. 0,1 mm).

U zimnich pneumatik

Pokud neni uzédkonénou povinnosti, pak doporuCujeme pii montdzi zimnich pneu umistit ve
vozidle viditelné nalepku s kategorii rychlosti namontovanych pneumatik (doporucujeme pravy
spodni roh ¢elniho okna).

Rezervni kolo:

Na prani zdkaznika zkontrolujeme vzdy i rezervni kolo: tlak, hloubku drazky, technicky stav a
kolové Srouby.

e) To nejdilezitéjsi v prehledu

24

Pti dodrzeni vySe uvedenych pravidel neni pro vas prace s montazi, demontazi a vyvazovanim
pneumatik jiz problémem. Zde jest€ jednou to nejdilezitéjsi v prehledu.

e Pfi praci s vozidlem nebo nékterymi jeho ¢astmi, které po technické strdnce nezname, se
nejprve seznamime s ndvodem k obsluze vozidla. Nepokracujeme v praci, pokud hrozi riziko,
ze vozidlo nebo nékterou z jeho ¢asti mizeme z diivodu neznalosti poskodit.

e Demontované krytky kol, Srouby a matice nikdy nepokldddme na zem, ale na pryZovou rohoz
nebo do pfedem pripravené bednicky.

e U demontovanych pneumatik vzdy kontrolujeme jejich technicky stav (opotfebeni, zbytkovou
hloubku dezénu, bocnici a vnitini ¢ast pneu), stav disku, Srouby nebo matice kol.

e Demontované kola vzdy pied dalsi operaci zbavime rzi a necistot. Stejnym zptisobem ocistime
vZdy 1 naboje kol. Tyto po €isténi namaZeme olejem nebo mazacim tukem.

e Pfi praci na montaZznim stroji pouZivame u rafki z lehkych slitin vZdy ochranné celisti.

e Pii montazi novych bezdusovych pneumatik pouzivame vzdy novy pryzovy ventil.

e Pozor na dodrzeni sméru otaceni u smérovych dezénli a dodrZeni spravné montaZe u
asymetrickych dezén.

e Pii kazdé operaci ma byt ventil v poloze ,,12:00 hodin®.

e K centrovani pouzivame typizovany upinaci ptipravek a konus.

e Pneumatiky s celkovou statickou nevyvazenosti vétsi nez 50 g je nutno smontovat a na rafku
pootocit.

e Pro kola z lehkych slitin pouzivame samolepici zavazi pochromovana, nebo opatiena
ochrannou vrstvou. Misto lepeni vZzdy ocistime specialnim ¢isticem.

e Po usazeni kola na ociSt€ny naboj nasadime Srouby nebo matice vZdy rukou tak, abychom
zachytili zavit. Pak miZeme pouZit utahovaci pistoli s minimalnim utahovacim tlakem.

e Konetné¢ dotazeni Sroubii nebo matic provedeme vzdy pomoci spravné nastaveného
momentového klice.

e Pied pfedanim vozidla zékaznikovi provedeme vzdy kontrolu spravného tlaku v pneumatikach
pomoci kalibrovaného manometru.

e Piipneuservisni ¢innosti dodrzujeme platné bezpecnostni predpisy vztahujici se k pouzivanym
strojim a pouzivanému nafadi a bezpecnostni predpisy platné pro husténi pneu.

e Pro husténi pneumatik pted jejich dosednutim do raminka rafku nesmi byt pouzit vétsi hustici
tlak nezli ten, ktery je uveden jako max. hustici tlak v popisu na bocnici kazdé pneumatiky.

Autorem materidlu a vsech jeho cdsti je Miroslav Sikora.
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Pro kone¢né husténi pneumatik pted jejich montazi na vozidlo je husténi provedeno podle
udajt v servisni knizce vozidla.

NAKLADNI PNEUSERVIS

1. Nakladni vozidlo pfistavime na misto ur¢ené pro vyménu pneumatik. Vypneme motor, vozidlo
zabrzdime a na prot¢&jsi stran¢ demontovaného kola dame brzdici kliny.

2. Zvedneme vozidlo zafizenim stanovenym pro tuto ¢innost a na misté ureném vyrobcem
vozidla. Pokud tuto skute¢nost nezname, musime se podivat do servisni knizky.

3. Povolime a vySroubujeme matky kol za pomoci zatizeni k tomuto ucelu uréenému. Matky kol
nepokladdme na zem, ale na pryzovou rohoz nebo do ptipravené krabicky.

4. Pfi sundavéani kola z ndboje dbame bezpecnosti prace, abychom sobé&, piipadné jinym
nepiivodili zranéni.

5. Kolo upneme do demontézniho stroje pro nakladni pneumatiky a vypustime z néj tlak vzduchu.

6. Draténym kartd¢em provedeme ocisténi disku a ptislusenstvi od rzi, ptipadné jinych necistot.
Poskozené dily vyménime za nové.

7. Nasledné provedeme demontaz pneumatiky z disku. Zde dodrzujeme stanovené bezpecnostni
ptedpisy a zésady navodu vydaného pro obsluhu demontdzniho a montazniho stroje, kde podle
typu disku a pneumatiky jsou jednotlivé kroky popsany.

8. Pfi montazi pneumatiky na disk je nutno opét dodrzovat bezpecnostni ptedpisy a postupovat
podle Navodu k obsluze pro konkrétni montazni stroj.

9. Husténi kola pro spravné dosednuti pneumatiky a vSech komponenti provadime na montdznim
stroji. Je bezpodmine¢né nutno dodrzovat bezpecnostni piedpis a ustanoveni Navodu k obsluze
montdzniho stroje. Pokud husténi provadime mimo montazni stroj (pouze u vicedilnych rafki),
je nutno pouzit pojistné Zabky.

POZOR! Nez dosedne pneumatika na disk (vCetné vSech komponenti), je nutno u
vicedilnych rafku poklepani zavérného kruhu pro jeho spravné dosednuti. Hustici tlak pri
této ¢innosti je (podle velikosti kola) od 0.5 — 1.5 MPa.

10. Kone¢né dohusténi nakladni, nebo traktorové pneumatiky na provozni tlak dany vyrobcem
vozidla provadime husticim zafizenim s kalibrovanym meéficim zafizenim v bezpecnostni
kleci.

11. Pokud provadime i vyvéazeni kola, postupujeme obdobn¢ jako u osobnich pneumatik za
dodrzeni zasad bezpecnosti prace a podle navodu k obsluze nakladni vyvazovacky.

12. Pted zpétnou montazi kola na vozidlo o¢istime vSechny dosedaci plochy.

13. Provedeme vlastni montaZ na vozidlo a matky kol dotdhneme pomoci zatfizeni pro tento tGcel
ur¢eného a nastavenym na utahovaci moment 1 az 2 nebo minimum. Matky kol musi byt suché
a Cisté.

14. Uvolnime zvedék a vozidlo spustime na zem. Kiizovym klicem provedeme kontrolu dotazeni
kol. Zékaznika ptesto upozornime, aby po ujeti cca 50 km provedl kontrolu dotaZeni kol.

Diilezité:

e Ve vétSiné pripadii, kdy pri montazi vyskoc€il zavérny kruh z vicedilného rafku, bylo
zjiSténo, Ze pravou pricinou bylo nedodrzZeni spravného postupu pri této ¢innosti.

o Pii této Cinnosti je bezpodmineéné nutné dodrZovat vSechna ustanoveni navodu pro
montazni stroj, bezpecnostni predpisy a pracovni postupy. HuSténi nidkladnich a
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traktorovych pneumatik a EM pneu a jejich spravnému usazeni na rafek je nutno vzdy
vénovat zvySenou pozornost!

Zavér k pracovnimu postupu pro praci pri demontaZi, montaZzi a vyvaZeni pneu:

Préci na osobnim nebo nakladnim pneuservise mohou samostatné vykonédvat pouze pracovnici
s odbornou kvalifikaci pro tuto ¢innost. To znamena, Ze musi byt prokazatelné€ zauceni pro ¢innost
vykonavani prace v pneuservise a seznameni s timto a souvisejicimi pracovnimi postupy a
bezpecnostnimi predpisy. Musi byt prokazatelné seznameni s navody k obsluze pouzivanych stroji
a naradi, riziky prace a v platné lhaté proskoleni o bezpecnosti prace, pozarni ochrané a ochrané
zivotniho prostiedi. Pii praci musi pouzivat predepsané ochranné pomticky a odpovidajici naradi.

Souvisejici normy, se kterymi musi byt pracovnik prokazatelné sezndmen:
e Navody k pouziti pro montazni stroje
e Navody k pouziti pro vyvazovaci stroje
e Navody k pouziti pro zvedaci zatizeni
e Navody k pouziti jiného strojniho zafizeni a naradi ur¢eného pro praci v servisu
e Pracovni postupy pro pneuservisni a FAST FITové ¢innosti
e Bezpecnostni ptedpisy pro praci:
a) Na montaznich strojich
b) Na vyvazovacich strojich
€) Na zvedacim zafizeni
d) Pti husténi pneumatik
e) S naradim pouzivanym pfi praci v servisech
f) Pro ostatni FAST FITové ¢innosti
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PRACOVNI LIST

Spravnou odpovéd’ oznacte:

1.

Niv

Vyvazeni pneumatiky osobniho automobilu:

a) Neni nutno vyvazovat

b) Nevyvazuji se pouze pneumatiky z lehkych slitin
¢) Je nutno vyvazit na vyvazovaéce pneumatik

Usazeni zvedacich ptipravkd pod osobni automobil:

a) Volime podle vlastniho zvazeni

b) Pokud nezname, musime zjistit ze servisniho navodu

c) Je mozno zvedat za kteroukoli pevnou ¢ast karoserie (pozor na kabely a trubky paliva

a brzd)
Pti odlepovani pneumatiky z rafku kola odlepovaci 1zici montovacky:
a) Je ventil v poloze 6 a 12 hodin
b) Nezalezi na poloze ventilu
c) Poloha ventilu je dilezita, protoze je u n&j jde nejlépe odlepit pneumatiku od rafku

Napiste spravny postup (co vse je tieba provést) neZ umistime nalepovaci zdvazi na rafek
kola:

DotazZeni kol provedeme:

a) Co nejvice dotahovacim kiizem

b) Pneumatickou pistoli, ale musi byt nastavena na minimum

c) Na predepsany utahovaci moment

d) Neni nutno kontrolovat, sta¢i na uctence napsat ,,Piekontrolujte si dotazeni kol*

Do jaké vyse gramdze pozadavky vyvazovacky ma smysl pouzit zavazicka:

a) U novych pneumatik do 50 g a protektorovanych pneumatik do 80 g

b) U novych pneumatik nad 80 g a protektorovanych nad 120 g, nema smysl dal vyvazovat
c) Vyvazujeme tak dlouho, abychom pozadavek vyvazovacky dostali na nulu (0)
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SPRAVNE RESENI:
1c, 2b, 3a, 4 viz text, 5 viz text, 6¢c, 7a.
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